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@ Elektrische Handwerkzeugmaschine 

® Eine Handwerkzeugmaschine (10), bestehend aus ei- 
nem, insbesondere langsgeteilten, aus Schalen (112, 212) 
zusannnnensetzbaren Gehause (12), das einen Motor (14) 
mitunbewegten und bewegten Teilen, insbesondere Sta- 
tor und Rotor (1 14, 214) zum Antrieb eines Werkzeugs auf- 
nimmt, wird dadurch kostengunstig herstiellbar, dalS der 
unbewegteTeil (114) des Motors (14) aufSen Ausnehmun- 
gen (314, N21, N22) tragt, denen korrespondierende Vor- 
spriinge (R11 bis R14) im Inneren des Gehauses (21) zu- 
. . 91Qrdn et_sijid,_die_f^^^^ sch I uss i g j n.den_u n bevvegten_Teii- 
(114) eingreifen und die gemeinsam mit weiteren Vor- 
spriingen (R1 bis R8) als den Motor (14) im Gehause (12) 
justiert arretierende Anschlage dienen. 
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Beschreibung 
Stand der Technik 

Die Erfindung geht aus von einer elektrischen Handwerk- 
zeugmaschine nach der Gattung des Anspmchs 1 . 

Bei insbesondere mit Wechselspannung betriebenen 
Elektrohandwerkzeugmaschinen mu6 das Maschinenge- 
hause auch zugleich das Motorgehause des Elektro-Motors 
mit enlsprechend hohen Genauigkeitsanforderungen bilden. 
Eine Ausnahme bilden hier nur die Falle, in denen der Elek- 
tromotor vollstandig gekapselt im eigenen Gehause sitzt, 
das die Einzelteile des Motors, z. B. Rotor und Stator, pra- 
zise und sicher zueinander geiagert aufnimmt. Dabei bleibt 
die Schwierigkeit, das Gehause so zu konstruieren, daC der 
gekapselte Motor in prazisem Eingriff mil im gleichen oder 
separaten, z. B. angeflanschten Gehause angeordneten Be- 
wegungsiibertragungsmitteln, z. B, Zahnradgetriebe, zum 
Werkzeug steht. 

Bei Handwerkzeugmaschinengehausen in Schalenbaus- 
weise besteht die Schwierigkeit, die fur die Funktion des 
Eleklromotors notwendigen genauen Positionen zwischen 
Rotor und Stator zu sichem und dabei einerseits den Stator 
fest und den Rotor beweglich zwischen den Gehauseschalen 
zu halten, derart, daB die Rotorachse exakt in deijenigen Po- 
sition gehalten wird, in der sie in Eingriff mit Getriebemit- 
teln des benachbarten Getrieberaums der Handwerkzeug- 
maschine treten kann. Aufierdem miissen Rotor und Stator 
exakt zueinander ausgerichtet sein, damit der Elektromotor 
seinen optimalen Betriebszustand erreichen kann. Hierbei 
wird der Rotor uber je zwei sich in jeder Gehauseschale in 
Lagersitzen gehaltene Walzlager drehbar und axial unver- 
schieblich im Maschinengehause gehalten. Ebenso wird der 
Stator direkt zwischen den Gehauseschalen an deren Wan- 
dungen mittels FormschluB sichemder, definierter Vor- 
spriinge in einer genauen vorgesehenen Position abgestiitzt 
festgehalten. 

Bei der Herstellung der GuBform (SpritzguB) fiir die Ge- 
hauseschalen war es bisher sehr aufwendig, die GuB-Genau- 
igkeit im Bereich der definierten Vorspriinge reproduzierbar 
zu sichem, weil fertigungsbedingte Ungenauigkeiten und 
Schrumpfungen des GuBwerkstiicks, d. h. des Kunststoffge- 
hauses, mit vertretbarem Aufwand nicht genau vorausbere- 
chenbar sind, so daB die Ausrichtung von Anker und Stator 
zueinander im Prototyp-Gehause ungenau ist. Die "Unge- 
nauigkeiten" der realen Positionen von Anker und Stator zu- 
einander werden gemessen und dementsprechend die MaBe 
der GieBform im Bereich der Vorspriinge so oft gezielt gean- 
dert, bis die erforderliche GuB-Genauigkeit am GuBwerk- 
stuck-vorliegtrHierhandeit-es-sich-also-um-eineniterativen'" 
ProzeB mehrerer Versuchsschritte, wobei die Anzahl der er- 
forderlichen Iteralionsschleifen davon abhangt, nach wie- 
viel Verschiebungen des Stators in die drei Koordinatenrich- 
tungen und Drehung urn die Langsachse eine korrekte Lage 
im Gehause einnehmen. Bei diesen Iteralionsschleifen 
bleibt zumeist die Position des Rotors unverandert, so dafi 
"nur" die Slator-Position gegenuber dem Rotor zu korrigie- 
ren ist. Zu diesem Zweck werden die Abmessungen der zur 
Aufnahme des Stators in den Gehauseschalen dienenden, 
unterschiedhch geslaltete Vorspriinge bzw. Rippen solange 
geandert, bis der Stator exakt gegenuber dem Rotor geiagert 
ist. Da nur die Rippenbereiche der GuBform zu andem ist, 
bleibt der Materialabtrag ortlich und mengenmaBig be- 
grenzt, so daB schlieBlich serienmaBig Gehauseschalen ge- 
gossen werden konnen, bei denen der Stator in montiertem 
Zustand exakt gegenuber dem Rotor ausgerichtet ist. Bisher 
sind diese Rippen so angeordnet, daB bei Verschiebung des 
Stators in einer besiimmten Koordinatenrichtung die Veran- 



derung wenn nicht aller, dann zumindest mehrerer Rippen 
erforderlich ist. Dadurch ist eine verhaltnismaBig hohe An- 
zahl von Iteralionsschleifen notwendig und der Aufwand 
zur Herstellung des erforderlichen (Spritz)-GuBwerkzeuges 
5 zeitaufwendig und teuer. 

Vorleile der Erfindung 

Die erfindungsgemaBe elektrische Handwerkzeugma- 
10 schine mil den kennzeichnenden Merkmalen des Anspmchs 
1 hat demgegeniiber den Vorieil, dafi mil einer geringen An- 
zahl von MeB- und Iterationsschritten das Sprilzwerkzeug 
seine endgultige, funklionsgunstige Gestall erhalt und fiir 
die besonders kostengiinstige Serienfertigung von Gehause- 
15 schalen einsetzbarist. 

Dadurch, daB die Lage und Anzahl der den Stator tragen- 
den Rippen in den beiden Gehauseschalen so gewahlt ist, 
daB eine Verschiebung bzw. Lagekoirektur des Stators nur 
einer bzw. nur weniger bestimmler Rippen bewerksielligt 
20 werden kann, ist eine Anpassung des SpritzguBwerkzeugs 
an diese MeBergebnisse in den meisten Fallen mit nur einem 
einzigen Korrektur-Schritt mdglich. Dies gilt sowohl fur 
Verschiebung enlsprechend der drei Koordinalenrichtungen 
als auch fur eine gewiinschle Verdrehung des Stators um die 
25 Langsachse. 

Ist das SpritzguBwerkzeug dementsprechend korrigiert, 
haben alle damit hergesiellten Gehauseschalen der jeweils 
Hnken bzw. rechten Gehausehalfte Rippen mit derarliger 
Lage, Form und Anzahl, daB der Motor im Gehause slets 
30 seine Ideallage einnimmt. Dadurch sind Funktion und Le- 
bensdauer des Motors in der Handwerkzeugmaschine unab- 
hangig von verhaltnismaBig groben Toleranzen des Kunsl- 
stoffgehauses in hoher Qualitat gesichert. 
Dadurch, daB Andemngen an einer Rippe, z. B. zur Ver- 
35 schiebung in axialer Richtung nicht zu einer ungewunschten 
ruckwirkenden Verschiebung oder Verdrehung des Stators 
in anderer Richtung fiihrt, kann im Normalfall bereits nach 
der ersien Messung jede erforderliche Anderung fur jede 
Rippe ermittell werden. Eine zweite Iterationsschleife ist 
40 anschheBend nicht mehr erforderlich. Zudem sind die Rip- 
pen so gestaltet, daB ein GroBleil der Andemngen lediglich 
durch Entfemen uberschussigen Werkzeugmaterials, d. h. 
durch VergroBem einzelner Rippen realisiert werden kann. 
Ein Materialauftrag im SpritzguBwerkzeug ist daher unno- 
45 tig, so daB die Werkzeugandemngskoslen und die Dauer der 
Anpassungsarbeilen gering gehalten werden konnen. 

Durch die Anzahl und Art der Anordnung der stutzenden 
Rippen fur den Stator in den Gehauseschalen sind Korrektu- 
ren des SpritzguBwerkzeugs bis zum Erreichen einer repro- 
50"duzilfbar genaueiTStafofposilion wesentlich vereiiifacfit 
Dadurch, daB eine strikte Trennung der Funktionsflachen 
der Rippen bzw. Siege nach einzelnen Koordinalenrichtun- 
gen besteht, fiihrt keine Anderung einer der Rippen zu einer 
ungewoUten Lageandemng des Stators im Abstiitzbereich 
55 einer anderen Rippe. 

Dadurch, daB der unbewegte Teil des Motors auBen Aus- 
nehmungen tragi, denen korrespondierende Vorspriinge, ins- 
besondere beslimmte Rippen im Inneren des Gehauses zu- 
geordnet sind, die in den unbewegien Teil eingreifen und die 
60 als den Motor im Gehause jusliert arretierende Anschlage 
dienen, ist dessen Position im Maschinengehause in Monia- 
gelage durch FormschluB gesichert. 

Dadurch, daB der Motor ein Elektromotor ist, dessen Sta- 
tor auBen auf gegeniiberliegenden Seiten Langsnuten tragi, 
65 in die als Rippen ausgestaltete Vorspriinge sich an jeder Nut- 
flanke abstutzend eingreifen, ist ohne Andemng des Motors 
dieser nur durch die Gehausegestallung im Gehause sicher 
justierbar. 



Dadurch, daB das Gehause innen Querrippen tragi, die 
zum Anschlag an die Slimseite des Stators vorgesehen sind, 
ist dessen Lage in axialer Richtung besonders prazise gesi- 
chert. 

Dadurch, daB die SpritzguBwerkzeuge zur Hersiellung 
der Gehauseschalen die Negativabdrucke der Rippen in ih- 
rer praklisch kleinsten moglichen GroBe aufweisen, ist cine 
VergroBerung der Rippen der Gehauseschalen durch Materi- 
alabtrag im SpritzguBwerkzeug besonders einfach moglich. 

Dadurch, daB einige der Rippen iangs und daB einige der 
Rippen quer zum Motor verlaufend angeordnet sind, sind 
bevorzugte Abstutzrichiungen definien. 

Dadurch, daB mehrere der langs zum Motor verlaufenden 
am Stator auBerhalb von dessen Langsnut abstutzbar sind, 
ist dieser auch durch ReibschluB lagegesi chert. 

Dadurch, daB die langs zum Motor verlaufenden Rippen 
den Stator bezuglich der geometrischen Motorachse zen- 
triert halten und daB die quer zum Motor verlaufenden Rip- 
pen den Stator axial justiert halten, ist die Ideallage des Sta- 
tors gegenuber einem im Gehause gelagenen Rotor beson- 
ders sichen 

Dadurch, daB das Gehause eine langliche Kontur auf- 
weist, v^obei der hintcre Bereich als Handgriff dient, insbe- 
sondere zum Zweihandbetrieb, ist das Gehause beim Hand- 
haben der Handwerkzeugmaschine besonders stark bean- 
sprucht und bedarf besonders guter Lagesicherung des Sta- 
tors. 

Dadurch, daB das Gehause, insbesondere eine der Gehau- 
seschalen. hinten einen Absaugstutzen tragi, wobei ein mitt- 
lerer Bereich des Staubabsaugkanals insbesondere als 
Bachkanal, in beiden Gehauseschalen verlauft, miissen die 
Gehauseschalen zum Verhindem von Slaubeintritt beson- 
ders genau und dicht zusammenpassen und verformungssi- 
cher sein. 

Dadurch, daB die Gehauseschalen aus Kunststoff beste- 
hen, unterliegen sie verhaltnismaBig groben Toleranzen, de- 
ren Ausgleich beim Einbau des Motors besonders wichtig 
ist. 



Zeichnung 

Die Erfindung ist nachstehend anhand eines Ausfuh- 
rungsbeispiels mit zugehoriger Zeichnung naher erlautert. 
Es zeigen 

Fig. 1 eine Explosionsdarstellung eines erfindungsgema- 
Ben Handwerkzeugs, 

Fig. 2 die Innenansicht der langeren Schale des Gehauses 
der erfindungsgemaflen Handwerkzeugmaschine, 

Fig. 3 die Innenansicht der kiirzeren Schale des Gehau- 
_ ses, ^ 

Fig. 4 einen Langsschnitt der Handwerkzeugmaschine 
rechtwinklig zur StoBfuge, 

Fig. 5 einen Querschnitt der Handwerkzeugmaschine im 
Bereich des Stators, 

Fig, 6 eine vergroBerte Innenansicht der langeren Schale 
des Gehauses im Bereich der den Stator stutzenden Rippen 
und 

Fig. 7 eine Seitenansicht des Stators. 

Beschreibung des Ausfuhrungsbeispiels 

Die Explosionsdarstellung gemaB Fig. 1 eines als Hand- 
bandschleifer ausgebildelen Handwerkzeugs 10 zeigt des- 
sen Gehause 12, das sich aus einer langeren und einer kiirze- 
ren Gehauseschale 112, 212 zusammensetzt, wobei die Ge- 
hauseschalen 112, 212 an einer langsverlaufenden, senk- 
rechten StoBfuge 312 zusammensetzbar sind. 

Das Gehause 12 nisimt einen Motor 14 atjf, der sich aus 



einem Stator 114 und einem Rotor 214 zusammensetzt, wo- 
bei beide Teile bezuglich einer gemeinsamen Langsachse 
512 fiuchlen. 

Der Rotor 214 ist an seinem vorderen Ende in einem 
5 Walzlager 95 und an seinem hinteren Ende in einem Walz- 
lager 195 drehbar gelagert, wobei das hintere Walzlager 195 
in einer Lagerbriicke 295 sitzt, die zwischen den Gehause- 
schalen 112, 212 positionierbar ist. 

Am hinteren Ende tragi die kiirzere Gehauseschale 212 
10 einen Absaugstutzen 2101 eines Staubabsaugkanals 101, 
dessen Ansaugmiindung 1101 vom in der Schale 212 ange- 
ordnet ist und dem Staubabtransport von einem Schleifband 
bzw. einer Antriebsrolle 46 dient (Fig. 4). Die Gehausescha- 
len 112, 212 tragen hinten und zum Teil vom Liiftungs- 
15 schlitze 106, durch die Kuhlluft einsaugbar bzw. ausblasbar 
ist. 

Der Stator 114 tragt auBen auf gegeniiberliegenden Seiten 
je eine Langsnut 314, in die nach Einlegen des Stators 114 in 
die Gehauseschale 112 in dieser angeordnete, radial nach in- 
20 nen ragende Rippen Rll, R12, R13, R14 (Fig. 2) lagesi- 
chemd und justierend eingreifen. Dadurch ist der Stator 114 
bezuglich der Achse 512 in der Ebene der StoBfuge 312 zen- 
triert, 

Weitere, in den beiden Gehauseschalen 112, 212 (Fig. 5, 
25 6) angeordnete Rippen Rl, R2, R3, R4, R5, R6, R7, R8 stut- 
zen sich auBerhalb der Nuten 314 auf beiden Seiten des Sta- 
tors 114 an diesem ab und zentrieren ihn senkrecht zur 
Ebene der StoBfuge 312. 

Die Rippen R21, R22 in der langeren Gehauseschale 112 
30 ragen gemaB Fig. 1 deullich erkennbar radial in das Innere 
weiter hinein als die benachbarten Rippen R13 und R14 und 
sie justieren und sichem damit die Axiallage des Stators 114 
im Gehause 12, wobei sie in dafiir vorgesehene Nuien N21, 
N22 (Fig. 7) an der Stimseite des Stators 114 formschlussig 
35 eingreifen. 

Fig. 2 zeigt die langere Gehauseschale 112, die sowohl 
die Rippen Rl, R2, R3, R4 zur Ausrichlung des Stators 114 
in y-Richtung, als auch die Rippen Rll, R12, R13, R14 tra- 
gen zum Eingriff in die seitliche Nut 314 des Stators 114 und 
40 zu dessen Ausrichtung in x-Richtung. Dariiber hinaus tragt 
er die beiden radial weit nach innen reichenden Rippen R21 , 
R22 zum axialen Festhalten des Stators 114, d. h. in z-Rich- 
tung, wobei das Koordinatensystem aus den Fig. 5, 6 deut- 
lich wird. 

45 Fig. 3 zeigt die gegenuberliegende, kiirzere Gehause- 
schale 212, die nur die Rippen R5, R6, R7, R8 zum Ausrich- 
ten und Abstiitzen des Stators in y-Richtung tragt, die mit 
den Rippen Rl bis R4 der langeren Gehauseschale 112 zu- 
sammenarbeiten. 

_50 ^Fig-4-zeigt-einen"I:angsschnitrderHaffdbMidschleifere — 

10 quer zur Ebene der StoBfuge 312. Dabei wird deutlich er- 
kennbar, daB das Gehause 12 aus zwei mittig aneinanderge- 
setzten Gehauseschalen 212, 112 besteht, das einen Motor 
14 aufnimmt. Der Motor 14 besteht aus einem Stator 114, 

55 der sich unmittelbar an den Gehauseschalien 112, 212 ab- 
stiitzt und der konzentrisch den Rotor 214 umgreift. Der Ro- 
tor 214 ist im hinteren Bereich des Handbandschleifers 10 in 
einem Walzlager 195 gelagert, das zentrisch in einer Lager- 
briicke 295 sitzt, die zwischen den Gehauseschalen 112, 212 

60 festgehalten wird. Das vordere Ende des Rotors 214 ragt in 
Form einer Motorwelle 512 in den vorderen Bereich des 
Handbandschleifers 10 und wird im vorderen Walzlager 95 
gefuhrt. Das vordere Ende der Motorwelle des Rotors 212 
treibt iiber ein nicht naher bezeichneter Wmkelgetriebe eine 

65 Antriebsrolle 46 zur Mitnahme eines nicht dargestelllen als 
Werkzeug dienenden Schleifbandes mit, das uber eine vor- 
dere UmlenkroUe 46' umgelenkt wird. 

Die Fig. 5 und 6 zeigen im Quer- und Langsschnitt des 
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Gehauses 12, daB die Ausrichtung des Stalors 114, von dem 
das Staiorblechpakel ohne Wicklung gezeigt isl, im raumli- 
chen X- Y-Z-Koordinatensystem erfolgt. Der Nullpunkl die- 
ses Systems liegt auf der Z-Achse, die mil der Langsachse 
des Slators 114 ubereinstimmt, mittig zwischen den Rippen- 5 
paaren Rl, Rll, R2, R12 und R3, R13, R14 und R4 liegl. 
Die systematische Ausrichtung des Stators 114 erfolgt durch 
folgende Rippen: 

Die Rippen Rl bis R4 in der langeren Gehauseschale 112 
und die Rippen R5 bis R6 in der kiirzeren Schale 212 richten lO 
den Staler 114 nur in y-Richtung - negativ oder positiv - 
aus. Die Rippen Rll bis R14 richten den Polschuh 114 nur 
in X-Richtung, d. h. nach oben oder nach unten, aus. Die 
Rippen R21, R22 legen den Stator 114 nur in z-Richtung, 
also in Langsrichtung fesl. Eine Anderung der Rippenhohen 15 
gegenuber der Innenflache der Schalen bzw. Anderung der 
Rippendicke fuhrt also jeweils nur zu einer Lageanderung 
des Stators 114 bezuglich der den geanderten Rippen zuge- 
ordneten Koordinatenachse X oder Y oder Z, ohne daB da- 
bei Riickwirkungen auf seiner Lage gegenuber einer der an- 20 
deren Koordinatenachse auftreten. 

Dies hat praktische Bedeutung bei der Erstellung der 
GuBform sowie schneller Iteration fiir maBgenaue, die 
Schrumpfung und andere Einfllisse beriicksichligende Lage- 
korrektur des Stators 114 durch entsprechende gezielte An- 25 
derung der Rippen mittels GuBformkorrektur. 

Fig. 7 zeigt eine Seitenansicht des Stators 114, wobei eine 
der seitlichen Nuten 314 und zwei der stimseitigen Nuten 
N21, N22 erkennbar sind. 

Es wird als selbstverstandlich angesehen, daB sich die Er- 30 
findung auf Handwerkzeugmaschinen erstreckt die mit Mo- 
toren versehen sind, die wie ein Elektromotor aus Rotor und 
Stator bzw. ahnlichen Teilen bestehen, z. B. DruckJuft-An- 
triebe und bei denen diese Teile mil engen Toleranzen zuein- 
ander bzw. gegenUber einem GetriebeanschluB gelagert sein 35 
miissen, wobei die Handwerkzeugmaschinen beispielsweise 
Stichsagen, Wnkelschleifer, Schaber oder dergl. sein kon- 
nen, deren Motorgehause insbesondere als Handgriff dient. 
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1. Elektrische Handwerkzeugmaschine (10), beste- 
hend aus einem, insbesondere langsgeteilten, aus Scha- 
len (112, 212) zusammensetzbaren Gehause (12), das 
einen Motor (14) aufnimmt, der aus Stator, Rotor (114, 45 
214), insbesondere mit Burstenapparat (295), besieht 
und der zum Antrieb eines Werkzeugs dient, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Stator (114) im Gehause (12) 
im raumlichen X-Y-Z-Koordinatensystem mittels je- 



pen (Rll, R12, R13, R14) ausgestaltete, insbesondere 
nockenartig senkrecht von den Innenwanden der Scha- 
len (112, 212) nach innen ragende, Vorspriinge eingrei- 
fen, die den Stator (114) an ihren den Nutfianken zuge- 
wandten AuBenseilen in X-Richtung ausrichten. 

4. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Rippen (Rl bis R4) in der lan- 
geren Schale (112) und die Rippen (R5 bis R6) in der 
gegeniiberliegenden, kurzeren Schale (212) auf ihren 
Rippenspitzen den Stator (114) nur in Quer-Richlung 
(Y) ausrichten, indem beispielsweise die Rippen der ei- 
nen Seile hoher und die der gegeniiberliegenden Seite 
entsprechend kiirzer ausgebildet werden. 

5. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 3 oder 4, 
dadurch gekennzeichnet. daB die Rippen (R21, R22) in 
den Schalen (121, 212) den Stator (114) nur in Langs- 
richtung (Z), also axial gegenuber dem Gehause (12), 
festlegen, insbesondere an ihren Rippenflanken abstiit- 
zend. 

6. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 3. 4 oder 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB einige der Rippen (Rl bis 
R8 und Rl 1 bis R14) langs zum Motor (14) und einige 
der Rippen (R21, R22) quer zum Motor (13) verlaufen. 

7. Handwerkzeugmaschine nach einem der Anspriiche 
3 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB mehrere der langs 
zum Motor (14) verlaufenden Rippen (Rl bis R8) dem 
Stator (114) auBerhalb von dessen Langsnut (314) ab- 
stiitzend zugeordnet sind. 

8. Handwerkzeugmaschine nach einem der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Gehause (12) eine langliche Kontur aufweist, wobei 
der hintere Bereich als Handgriff dient, insbesondere 
zum Zweihandbeirieb. 

9. Handwerkzeugmaschine nach einem der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB eine 
der Gehauseschalen (212) hinten einen Absaugstutzen 
(2101) tragi, wobei ein mittlerer Bereich des Staubab- 
saugkanals (101), insbesondere als Flachkanal, in bei- 
den Gehauseschalen (112, 212) verlauft. 

10. Handwerkzeugmaschine nach einem der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Gehauseschalen (112, 212) aus KunststofT bestehen. 
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"weils^alteiirtindTrimbhangig'voi^ 
der Koordinatenachsen definiert zugeordneten Vor- 
sprungen (Rl bis R8) und (Rll bis R14) lagesicher an- 
geordnet ist. 

2. Handwericzeugmaschine nach Anspruch 1 , dadurch 
gekennzeichnet, daB der Stator (114), insbesondere au- 55 
Ben, Ausnehmungen (314, N21, N22) tragi, denen zum 
formschlussigen EingrifF korrespondierende Vor- 
spriinge (Rll, R12, R13, R14) auf den Innenseiten der 
Schalen (112, 212) des Gehauses (12) zugeordnet sind, 
die unabhangig voneinander und von weiteren Vor- 60 
spriingen (Rl, R2, R3, R4, R5, R6, R7, R8), gemein- 
sam mit diesen als den Stator (114) im Gehause (12) ju- 
stierend arretierende Anschlage dienen, 

3. Handwericzeugmaschine nach Anspruch 1 , dadurch 
gekennzeichnet, daB die Ausnehmungen des Stators 65 
(114) als auf gegeniiberliegenden Seiten angeordnete 
Langsnuten (314) ausgesialtet sind, in die sich an jeder 
Nutflanke abstutzend, als, insbesondere langliche, Ripr 
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